
Kontaktinformasjon Blastr:

Ringvirkninger.
En fullskala etablering av et komplett stälverk i Sorfold/Fauske vil bidra til ca. 1200
ny arbeidsplasser pâ stälverket. I tillegg vil det for hver direkte arbeidsplass skapes

minimum en indirekte arbeidsplass i tilknytning til stälverket i regionen.

Kraften som produseres i Nord-Norge mener vi bor tas i bruk til lokal
industriproduksjon som gir star verdiskaping og mange arbeidsplasser til regionen.

Et stälverk vil blant annet ha behov for store kraftmengder, biogass fra lokale og
regionale produsenter og mineraler fra lokale gruver. Pä andre siden vil biprodukter
fra produksjonen gi potensiale for star verdiskaping ved blant annet store volumer
oksygen og varmt kjolvann til smoltproduksjon, store mengder hettvann tilgjengelig

for industri, fjernvarme og biprodukter som tilsetning i betong og veidekke.
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Storskala industriutvikling- med betydelig kraftbehov
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stälproduksjon ffernes
oksygen ved hjelp av
hydrogen, og det frigjores
ren vanndamp som
biprodukt.
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Om Blastr Green Steel

Hydrogen Reduksjon/DRP Smelting/Metallurgi Utstoping og valsing

450 MW/ 3500 GWh 30 MW/ 235 GWh 560 MW / 1820 GWh 100 MW/ 430 GWh
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Produksjon av 2,5 millioner tonn gront stäl forer til 4,6

millioner tonn redusert CO2. Dette tilsvarer mer enn halvparten
av det samlede CO2 utslippet fra norsk veitrafikk (2020).

1. Ved produksjon av grant stäl er hydrogen en viktig innsatsfaktor, som produseres i store elektrolyseanlegg.
2. I reduksjonsanlegget reagerer hydrogen (2) med oksygen i jernoksid-pellets (Fe03), og det frigjores ren
vanndamp {H20). Dette i motsetning til frigjort CO2 när koks/kull benyttes i tradisjonell masovnbasert
produksjon.

3. Jern {Fe) er dermed fremstilt, og fores til det elektriske smelteanlegget {EAF). Smelten gär gjennom et
metallurgitrinn for à sikre riktig kjemisk sammensetning.

4. Stälet stopes ut og formes til ferdige stâlprodukter i varm-valseverket. Oeler av produksjonsvolumet kan
videreforedles i kaldvalseverket.

Pellets Skrapstál coil

lar "Ettersporselen etter stäl forventes à oke i stort
omfang, ogsà fordi stäl er et materiale som det
vil vare stor bruk for i forbindelse med det

gronne skiftet"
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